OMNIWELD 3000

Die Spezial-Kupfer-Schweildlegierung nach DIN 1733 zum Verschweien verschiedener NE-
Metalle untereinander (auer Aluminium). Auch zum Verbinden von NE-Metallen mit Stahl-
oder Gulllegierungen. Entwickelt zum Verschweiflen von Lagergehausen, dem Auftragen von
Lagersitzen, fur Verbindungen schwer schweil3barer Werkstoffe sowie unterschiedlicher Auste-
nite.

Anwendungsmaoglichkeiten

Ausbessern von Gieldfehlern an unbearbeiteten und bearbeiteten Flachen. Aufbauen von abge-
brochenen Ecken, Auffillen von Lunkern, Auftragungen an Maschinenteilen, Plattierungen,
Pufferlagen. usw.

Gebrauchsanweisung

Vorbereitung der Schweilnaht durch Schleifen, Frasen oder Fugen (OMNIWELD 1000).
Schweildlegierung moglichst senkrecht zum Werkstiick mit kurzem Lichtbogen fiihren. Ein Vor-
warmen des Werkstiickes auf 300°C ist angebracht.

Durchmesser Schweistrom

2,4 mm ca. 50- 80A
3,2 mm ca. 80-120A
4,0 mm ca.110-150 A
4,8 mm ca. 150 - 180 A

Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit: ca.: 400-420 N/mm?
Dehnung (5d): ca.. 20- 30%
Harte: ca.: 120 HB(Brinell)

Zusammensetzung des SchweilRgutes
Cu Ni Stabilisatoren
OMNIWELD 3000 laRkt sich mit Gleichstrom auch in Zwangslagen verarbeiten (Elektrode + Pol).

OMNIWELD 3000 ist auch als Drahtelektrode - OMNIWELD SG 3000 - und als WIG-Stab -
OMNIWELD W 3000 - in allen gangigen Abmessungen zu beziehen.

Kennblatter, Zulassungen: Falls erforderlich, kbnnen Sie aulRer dieser Produktinformation
das Kennblatt, die Zulassungen sowie das Sicherheitsdatenblatt
erhalten.

Anderungen: Auch dieses Produkt optimieren wir standig, was zu Verande-

rungen der Legierungsbestandteile fiihren kann.



