OMNIWELD W 3070 F

Schlackebildende Spezial-Filldraht-WIG Legierung nach EN 12072 fir Verbindungs- und Auf-
tragschweiRungen hochhitzebestandiger und zunderbestandiger Stahle bis 1200 °C.

Anwendungsmoglichkeiten

Schweillen von CrNi- und CrNiSi-Stahlen mit- und untereinander. Verschweil3en von thermisch
bestandigem Stahlguss, Apparate-Ofen-Kessel und Rohrleitungsbau.

Gebrauchsanweisung

Vorbereitung der SchweiRnaht durch Frasen oder Schleifen. Nahtform wahlen. Es ist nicht un-
bedingt erforderlich das Grundmaterial zu reinigen. In fast allen Fallen kann auf eine Werk-
stuckvorwarmung verzichtet werden.

Durchmesser Schweistrom

1,6 mm ca. 60- 90A
2,0 mm ca. 80-140A
2,4 mm ca. 120 - 160 A
3,2 mm ca. 150 - 180 A

Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit: ca.: 560 N/mm?
Streckgrenze ca.: 400 N/mm?
Dehnung (5d): ca.. 35%

Harte: ca.: 170 HB(Brinell)

Zusammensetzung des SchweilRgutes
C Ni Cr Ti.Mn Si Stabilisatoren

Anwendbare Schutzgase: Schweiltargon

OMNIWELD W 3070 F ist auch als Fulldrahtlegierung - OMNIWELD SG 3070 F, als Schweif3-
legierung - OMNIWELD 3070, als Fallnaht-Schweil3legierung - OMNIWELD 3070 F, als hullen-
legierte Schweildlegierung - OMNIWELD 3070 S (Ausbringung ca. 170%), als WIG-Legierung —
OMNIWELD W 3070, und als Drahtlegierung - OMNIWELD SG 3070, in allen géngigen Ab-
messungen lieferbar.

Kennblatter, Zulassungen: Falls erforderlich, kdnnen Sie auler dieser Produktinformation
das Kennblatt, die Zulassungen sowie das Sicherheitsdatenblatt
erhalten.

Anderungen: Auch dieses Produkt optimieren wir standig, was zu Verande-

rungen der Legierungsbestandteile fuhren kann.
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