OMNIWELD SG 3090 F

Schlackebildende Spezial-Filldraht-WIG Legierung nach EN 12072 fir Verbindungsschwei-
Rungen, Pufferlagen sowie AuftragsschweiBungen. Zunderbestandig bis ca. 1000°C.
OMNIWELD W 3090 F wird bei allen Stahlen und Legierungen mit einer Festigkeit bis zu 650
N/mm? eingesetzt. Auch Uberall dort zu verschwei3en, wo hohe Dehnung oder thermische Be-
standigkeit verlangt werden.

Anwendungsmoglichkeiten

Schwarz-WeilR-SchweiRungen, Manganstéhle, Chromstahle, Austenite usw. Als Verschleil3-
schutz lasst sich OMNIWELD SG 3090 F berall dort einsetzen, wo eine Oberflache mit selbst-
schmierenden Eigenschaften verlangt wird. OMNIWELD SG 3090 F findet auch als Pufferlage
mit anschlieBender Hartauftragung fir unterschiedliche Qualitaten Anwendung.

Gebrauchsanweisung

Vorbereitung der Schwei3naht durch Schleifen, Frasen oder Fugen (OMNIWELD 1000). Naht-
form wahlen. Es ist nicht unbedingt erforderlich das Grundmaterial zu reinigen. In fast allen
Fallen kann auf eine Werkstlickvorwdrmung verzichtet werden.

Durchmesser SchweiRstrom

1,6 mm ca. 60- 90A
2,0 mm ca. 80-140A
2,4 mm ca. 120 - 160 A
3,2 mm ca. 150 - 180 A

Mechanische Eigenschaften

Zugfestigkeit: ca.: 680 N/mm?
Streckgrenze ca.: 480 N/mm?
Dehnung (5d): ca.. 45%

Harte: ca.: 220 HB(Brinell)

Zusammensetzung des SchweilRgutes
C Ni Cr Mo Nb Fe Stabilisatoren

Anwendbare Schutzgase: Schweiltargon

OMNIWELD W 3090 F ist auch als Reparaturschweilllegierung - OMNIWELD 3090, als Fall-
naht-Schweillegierung - OMNIWELD 3090 F, als hdllenlegierte Schweildlegierung (Ausbrin-
gung ca. 170%) - OMNIWELD 3090 S, als Drahtlegierung — OMNIWELD SG 3090 - und als
WIG-SchweiBlegierung - OMNIWELD W 3090 - in allen gangigen Abmessungen lieferbar.

Kennblatter, Zulassungen: Falls erforderlich, kdnnen Sie auler dieser Produktinformation
das Kennblatt, die Zulassungen sowie das Sicherheitsdatenblatt
erhalten.

Anderungen: Auch dieses Produkt optimieren wir standig, was zu Verande-

rungen der Legierungsbestandteile fiihren kann.



